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(54) Procedeu de curatare a sirmei

(57) Rezumat:
1

Inventia se refera la procedee de curdtare a
articolelor flexibile de lungime mare de
murdéarie §i rugind si poate fi aplicatd in
constructia de masini, metalurgie, in productia
de sudurd, constructie si alte domenii ale
industriei.

Procedeul de curatare a sarmei include
deplasarea acesteia printr-o camerd cu
elemente feromagnetice de curatare, care este
amplasata intr-un camp electromagnetic
rotativ. ~Elementele  feromagnetice  sunt

2

executate in formd de bucdti cilindrice de
sarmd din material feromagnetic moale cu
lungimea de 10...20 mm si diametrul de
1,5...2,5 mm, care ocupa 2...6% din volumul
de lucru al camerei. Curatarea se efectueaza la
o inductie a campului electromagnetic rotativ
de 0,02...0,03 T cu o durata specificd de
prelucrare de 5...10 s/cm?,

Revendicari: 1

Figuri: 1




(54) Wire cleaning process

(57) Abstract:
1

The invention relates to processes for
cleaning long-length flexible articles from dirt
and rust and can be used in machine building,
metallurgy, welding production, construction
and other branches of the industry.

The wire cleaning process comprises its
movement through a chamber  with
ferromagnetic cleaning elements, which is
placed in a rotating electromagnetic field. The
ferromagnetic elements are made in the form

(54) Crioco6 0YMCTKH MPOBOJIOKH

(57) Pedepar:

I/I306peTeHHe OTHOCUTCS K CIoco0am
OYUCTKH JJIMHHOMCPHBIX TUOKHX I/I3I[€J'II/II>1 oT
rpsa3u u P’)KaBUMHBIL u MOXET OBITH
HCIIOJIB30BAHO B MalrMHOCTPOCHNH, ME-

TaJUTyprHH, CBapOYHOM MPOU3BOJICTBE,
CTPOUTEINHCTBE U Jpyrux oTpacisx
MPOMBIIUICHHOCTH.

Croco0 OYMCTKH HPOBOJIOKHM BKITIOUAET ee
nepeMeleHne 4epes kamepy ¢ (eppo-
MarHUTHBIMH ~ OYHIIAIOIIUMHU  SJIEMEHTAMHU,
KOTOpass pa3sMelleHa B 3JIEKTPOMArHUTHOM
BpallaomeMcs  IoJe. DeppoMarHuTHbIC

2

of cylindrical pieces of wire of ferromagnetic
soft material of a length of 10...20 mm and a
diameter of 1.5...2.5 mm, occupying 2...6% of
the working volume of the chamber. The
cleaning is carried out at a rotating
electromagnetic field induction of 0.02...0.03
T with a specific machining time of 5...10
slem?.

Claims: 1
Fig.: 1
2
3JICMCHTHI BBITTOJIHCHBI B BHUC

MWIHHAPHYECKUX  KYCKOB  TMPOBOJIOKU U3
(eppOMArHUTHOrO  MSTKOTO Marepuana
mmnow 10...20 MM u muamerpom 1,5...2,5
MM, 3aHUMapmmx 2...6% paboyero oOvema
kamepbl.  OYHCTKY  OCYIIECTBISIOT  MPH
HUHIYKIUAH BPALIAOIIETOCs JIIEKTPO-
MarautHoro nong 0,02...0,03 Tn ¢ yaensHbIM
BpeMeHeM o6paGorki 5...10 c/em?.

I1. popmymsr: 1

Ouwr.: 1
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Descriere:

Inventia se referd la procedee de curdtare a articolelor flexibile de lungime mare de
murdarie §i rugind si poate fi aplicatd in constructia de masini, metalurgie, In productia de
sudurd, constructie si alte domenii ale industriei.

Este cunoscut un procedeu de curatare a sarmei, in care curatarea se realizeaza la tragerea
sarmei printr-o camera umplutd cu elemente feromagnetice si amplasata intr-un camp
electromagnetic rotativ. Elementele feromagnetice dure sunt executate in forma de stelute si
sunt amplasate in jurul articolului pentru curatat intr-un singur strat. La conectarea campului
electromagnetic rotativ acestea doar se rotesc, iar pentru actiunea lor mecanicd asupra
articolului, ultimul periodic este magnetizat cu ajutorul unui magnet electric de curent continuu
pentru ca stelutele sa fie atrase la suprafata lui [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea cd stelutele se rotesc in jurul articolului
pentru curdtat numai In directia de rotatie a cAmpului electromagnetic rotativ si formeaza pe
suprafata curatatd zgarieturi, ceea ce influenteazd negativ asupra calitatii suprafetei. De
asemenea un dezavantaj il constituie si faptul ca pot fi curatate numai articole feroase.

Problema pe care o rezolva inventia consta in sporirea calitatii suprafetei curatate a sdrmei
si largirea gamei de materiale din care ea este confectionata.

Procedeul de curdtare a sdrmei include deplasarea acesteia printr-o camera cu elemente
feromagnetice de curdtare, care este amplasatd intr-un camp electromagnetic rotativ.
Elementele feromagnetice sunt executate in forma de bucati cilindrice de sdrma din material
feromagnetic moale cu lungimea de 10...20 mm si diametrul de 1,5...2,5 mm, care ocupa
2...6% din volumul de lucru al camerei. Curitarea se efectueazd la o inductie a campului
electromagnetic rotativ de 0,02...0,03 T cu o durata specifici de prelucrare de 5...10 s/cm?

Rezultatul tehnic consta in sporirea calitatii suprafetei curatate a sarmei, care se manifesta
prin excluderea zgarieturilor de pe suprafata si prin rugozitatea ei minimd, precum si in
posibilitatea de a curata sarma atat din materiale feroase, cat si neferoase.

Inventia se explica prin desenul din figurd, care reprezinta schematic instalatia pentru
realizarea procedeului.

Procedeul de curatare a sarmei se realizeaza in modul urmator.

Sdrma 1 este trasd prin camera 2, amplasatd in alezajul unui inductor al campului
electromagnetic, in care se afld particule feromagnetice in forma de bucati cilindrice de sarma
3. Sub actiunea cdmpului electromagnetic rotativ, creat de inductorul 4, particulele din material
feromagnetic moale incep sa se miste, forménd un strat fluidizat. Bobinele 5 servesc pentru a
depana sarma 1.

Energia miscarii particulelor feromagnetice 3 este suficientd ca la interactiunea lor cu
suprafata sarmei sa o curete de rugind, zgura si alte murdarii.

La o inductie a campului electromagnetic mai micad de 0,02 T particulele feromagnetice de
forma propusa nu se fluidizeaza, iar la o inductie electromagnetica mai mare de 0,03 T energia
particulelor este suficientd ca la interactiunea lor cu suprafata sarmei sa produca ecruisarea e,
fapt care conduce la un efect nedorit, de exemplu reducerea plasticitatii sdrmei, micsorand
astfel caracteristicile fizice si tehnice ale ei.

Concentratia particulelor feromagnetice in limitele de 2...6% din volumul de lucru al
camerei este determinata prin faptul ca la o concentratie mai mica de 2% numarul de particule
este insuficient pentru a asigura continuitatea curatarii suprafetei, iar la o concentratie mai mare
de 6% creste consumul de energie pentru fluidizarea particulelor feromagnetice.

Micsorarea diametrului particulelor feromagnetice sub 1,5 mm conduce la micsorarea
rigiditatii lor si reduce considerabil eficacitatea actiunii, iar marirea diametrului mai mult de
2,5 mm complicd posibilitatea fluidizarii lor, ceea ce de asemenea micsoreaza eficacitatea
procesului.

Durata de prelucrare sub 5 s'em?nu permite de a obtine gradul necesar de curitare a sirmei,
iar mai mult de 10 s/cm® conduce la ecruisarea nedorita.

Pentru o lungime a particulelor in limitele de 10...25 mm se asigura o fluidizare efectiva a
lor in campul electromagnetic rotativ. La micsorarea lungimii particulelor sub 10 mm scade
brusc intensitatea procesului din cauza inrautatirii conditiilor de fluidizare a particulelor 3, iar
depésirea lungimii de 25 mm conduce la interactiunea particulelor 3 intre ele si formarea unor
structuri greu de fluidizat, ceea ce de asemenea micsoreaza intensitatea si stabilitatea
procesului de curatare.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. SU 1674994 Al 1991.09.07

(57) Revendicari:

Procedeu de curatare a sarmei, care include deplasarea acesteia printr-0 camera cu elemente
feromagnetice de curdtare, care este amplasatd intr-un camp electromagnetic rotativ, caracterizat
prin aceea ca elementele feromagnetice sunt executate in forma de bucati cilindrice de sarma din
material feromagnetic moale cu lungimea de 10...20 mm si diametrul de 1,5...2,5 mm, care ocupa
2...6% din volumul de lucru al camerei, totodatd curatarea se efectueaza la o inductie a cdmpului
electromagnetic rotativ de 0,02...0,03 T cu o durata specifici de prelucrare de 5...10 s/cm?

Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: SAU Tatiana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
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